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1. Spezifikation des Produkts

1.1. Identifikation und Beschreibung des Produkts

Der Antragsteller beantragte aufgrund des Antrags auf Konformitatsbewertung Nr. 795200101 vom 11.
4. 2023 um eine Anderung (Erweiterung) des bestehenden Zertifikats Nr. 21 0479 V/AO fir WESA-
Kugelh&hne, Serien 610, 616, 704, 6060 und 840. _

Auf Grundlage dieses Antrags und der positiven Priifergebnisse wird die Anderung (a) zum Zertifikat
Nr. 21 0479 V/AO ausgestellt.

Das sind die Produkte:
WESA-Kugelhdhne, Serien 600, 606, 610, 616, 704, 6060, 840, aus Messing CW617N, fir
Trinkwasseranlagen in Geb&uden.

Verteilung von WESA-Kugelhdhnen:

Serien 600 und 606 - Kugelhdhne mit Innengewinde
Serien 610 und 616 - Kugelhdhne mit AuRengewinde
Serie 704 - Kugelhahn mit Entleerung

Serie 6060 - Kugelhahn mit intergrierten Schmutzsieb
Serie 840 - Kugelhahn mit Schlauchverschraubung.

Die WESA-Kugelhéhne sind gerade Kugelhdhne, bei denen sich ein handbetatigter Kugelhahn um eine
senkrechte Achse dreht, die einen rechten Winkel zur Durchflussrichtung bildet. Die Kugelhédhne werden
im Uhrzeigersinn (nach rechts) geschlossen. Von der Position Geéffnet in die Position Geschlossen
muss sich der Kugelhahn 90° drehen.

Die WESA-Kugelhdhne der Serien 600, 610, 704 und 840 werden mit einem Handhebel betstigt; die
WESA-Kugelhahne der Serien 606, 616 und 6060 mit einem Fligelgriff betatigt.

Die Kugelhdhne garantieren einen reibungslosen Durchfluss in der Wasserleitung.

Materialausfiihrung der WESA-Kugelhéhne, Serien 600, 606, 610, 616, 704, 6060:
— Geh&use: vernickeltes Messing CW617N (CuZn40Pb2)

— Einschraubmuffe: vernickeltes Messing CW617N (CuZn40Pb2)

— Kugel: verchromtes Messing CW614N (CuZn39Pb3)

— Kugeldichtung: Polytetrafluorethylen (PTFE)

- Spindel: vernickeltes Messing CW614N (CuZn39Pb3)

— Spindeldichtung: Polytetrafluorethylen (PTFE) / O-Ring: FKM mit Dichtung.

Technische Daten der WESA-Kugelhahne, Serien 600, 606, 610, 616, 704, 6060:
— Temperaturbereich: -20 °C bis +150 °C druckabhangig

— Druckbereich: max. 40 bar temperaturabhangig

— Nennweite DN 8 bis DN 100 fiir die Serie 600

— Nennweite DN 8 bis DN 40 fiir die Serie 606

— Nennweite DN 8 bis DN 65 fir die Serie 610

— Nennweite DN 8 bis DN 32 fiir die Serie 616

— Nennweite DN 15 bis DN 50 fiir die Serie 704.

Materialausfihrung des WESA-Kugelhahns, Serie 840:
-~ Geh&use: matt verchromtes Messing CW617N (CuZn40Pb2)
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— Kugel: verchromtes Messing CW617N (CuZn40Pb2)

- Kugeldichtung: Polytetrafluorethylen (PTFE)

— Spindel: vernickeltes Messing CW614N (CuZn39Pb3)

— Spindeldichtung: 2x EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk).

Technische Daten dee WESA-Kugelhahn, Serie 840:

— Temperaturbereich: -20 °C bis +120 °C druckabhangig
— Druckbereich: max. 16 bar temperaturabhangig

— Nennweite DN 15 bis DN 25.

Die Nennweiten DN entsprechen den Anforderungen der Norm CSN EN 13828. 3
Die Abmessungen der Anschlussgewinde (je nach GréRe des Kugelhahns) entsprechen der Norm CSN
EN ISO 228-1.

Der Herstellungsort der WESA-Kugelhahne der Serien 600, 606, 610, 616 und 704:
Ningbo Huacheng Valve Co., Ltd, Nr. 103 Chezhan East Road, Huangtan Town, Ninghai, Ningbo,
Zhejiang 315600, China

Der Herstellungsort der WESA-Kugelhahne der Serien 6060 und 840:
ZHEJIANG BEST & HONEST ELECTROMECHANICS Co., Ltd, Qinggang Industrial District, Yuhuan,
Zhejiang, 317606, China.

1.2. Definition der Art der Produktverwendung im Bauwerk

Die WESA-Kugelhéhne sind fiir die druckbeaufschlagte Trinkwasserverteilung in Gebduden konzipiert.
Bei der Verwendung der Kugelhdhne sind die einschlagigen Normen und Vorschriften fiir den Einbau
sowie die Herstellerangaben zu beachten.

2. Konformitdtsbewertung mit den grundlegenden Anforderungen gemaR der Best. § 5 der
Regierungsverordnung 163/2002 Slg. in der Fassung der Regierungsverordnung 312/2005
Slg. sowie der Regierungsverordnung 215/2016 Slg.

2.1 Konformitiatsbewertungsverfahren

Die Konformitdtsbewertung (Zertifizierung) der Produkte: WESA-Kugelhdhne, Serien 600, 606, 610, 616,
704, 6060, 840, aus Messing CW617N, fur Trinkwasseranlagen in Gebauden, wurde gemaR der
festgelegten Norm CSN EN 13828:2005 "Gebzudearmaturen — Handbetéatigte Kugelhdhne aus
Kupferlegierungen und nicht rostenden Stéhlen fir Trinkwasserverteilung in Gebauden — Anforderungen
und Prufungen” durchgefihrt.
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Die Kennzahlen, welche die grundlegenden Anforderungen, Priifverfahren und Priifergebnisse
konkretisieren, sind in den Dokumenten:

- Zertifizierungsprotokoll Nr. 793501943/2021
- Uberwachungsbericht Nr. 345200902/2023

und in den Tabellen | und II.

Tabelle | - WESA-Kugelhahn, DN 20, G3/4", PN 40, Messing CW617N, Typ 6060-05, M06 J22, W.
Registriernummer der Priifmuster 795200101/1.

Art. 8

Anforderungen ®

Technische Merkmale MaReinheit Eben_e £hw Festgestellter Ermiitdings:
technischen Wert verfahren
Merkmale (Priifmethoden)
" 2.2 x
Prifung des . CSN EN 13828,
Betriebsdrehmomentes ") him max. 8 sntapricht den Art. 7.1
Anforderungen
ohne Verformung, entspricht den
= . . 3) .
Priifung des Drehmoments- ohne Undichtheit | Anforderungen ™ | ag\ EN 13828,
und Biegemomentes 2 . Art. 7.2
Nm — entspricht den
' Anforderungen %
Prifung der mechanischen ohne Verformung, | ohne Verformung, | x
Festigkeit des Anschlags und - Risse, ohne Risse, ohne LN A{E rtN71::33 Bk,
der Spindel 4 Funktionsverslust | Funktionsverslust T
Hydraulische Priifungen ® - ohne Undichtheit | ohne Undichtheit CSNAE,[N; 2828’
Akustische Priifung dB Lap > 30 nicht klassifiziert CSNAiN;gSZ&
iy " CSN EN 13828 entspricht den | CSN EN 13828
6) - 7 7
Ermidungsprifung Art. 7.6.3.3 Anforderungen 7 Art. 7.6
. >6 i
Prifung der O vet s . . CSN EN 13828,
Winkelgberdeckung 8) winklig min. 6 entspricht den Art. 7.7
Anforderungen T
Kennzeichnung - CSN EN 13828, entspricht den Visuell

V) Prifbedingungen: 1 Stk. Prifmuster, Wassertemperatur (20 +
Prafmuster unter Nenndruck 40 bar, Anzahl der Zyklen von der offenen bis zur vollstandig geschlossenen

Stellung (5 £ 1) Zyklen/min.

5) °C, Vorzyklus 1 Mal 6ffnen/schlieRen,




2)

5)

6)

8)

9)
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Prifbedingungen: Drehmoment - 1 Stk. Priifmuster, Priifmuster unter Nenndruck 40 bar, fir DN 20 - MT1 =
100 Nm, Zeit 10 s, MT2 = 68 Nm, Zeit 900 s. Nach der Priifung ist die &uRere und innere Dichtheit geman
Artikel 7.4.1 zu prifen und eine Sichtpriifung auf Verformung vorzunehmen, das Drehmoment ist zu priifen.

Biegemoment - 1 Stk. Priifmuster, das mit der Kraft F fiir 10 s in einem Abstand von 1 m von der Achse des
Verschlussteils beaufschlagt wird, so dass ein Biegemoment entsteht, fiir DN 20 - MF1 = 225 Nm, Zeit 10 s,
MF2 = 113 Nm, Zeit 900 s. Nach der Prifung ist die &uRere und innere Dichtheit gemaR Artikel 6.3 und das
Drehmoment zu Gberpriifen.

Drehmoment MT1 ohne Verformung, ohne Undichtheit. Drehmomentkontrolle - Drehmoment hat den
zulassigen Wert von 8 Nm nicht Uberschritten. Drehmoment MT2 keine Verformung, ohne Undichtheit.
Gemessenes Drehmoment 2,0 Nm. Biegemoment MF1 ohne Undichtheit. Gemessenes Drehmoment max.
2,5 Nm. Biegemoment MF2 ohne Undichtheit. Gemessenes Drehmoment 3,0 Nm.

Prifbedingungen: Priifmuster wurde mit einem Kraftmoment beaufschlagt, das dem 2,5-fachen des
gemessenen Betriebsdrehmoments entspricht, fiir DN 20: 2,5 x 2,2 Nm.

Prufbedingungen: Dichtheit des Kugelverschlusses, Wassertemperatur (20 + 5) °C, Kugelverschluss
geschlossen, Auslass offen, p = 16 bar, t = 60 s. Hydraulikdruckpriifung, Wassertemperatur (20 + 5) °C,
Kugelverschluss offen, Auslass geschlossen, p = 25 bar, Zeit 10 min.

Prifbedingungen: Temperatur (23 £ 2) °C, relative Luftfeuchtigkeit 50 %, Konditionierungszeit 24 h (Luft),
geschlossener Hahn mit Drehmoment 8 Nm, hydrostatischer Druck (0,2 - 0,4) MPa, Durchflussmenge (4 -
6) I/min, Anzahl der Zyklen 2500 fiir DN 20. Prifverfahren gemaR Art. 7.6.3.2 der oben angefiihrten Norm.

Keine Undichheiten wahrend der Prifung. Dichtheitspriifung nach Artikel 7.4.1 — ohne Undichheit.
Drehmomentpriifung gemaR Artikel 7.1 - das Drehmoment hat den zuldssigen Wert von 8 Nm nicht
Uberschritten.

Prifbedingungen: 1 Stk. Prifmuster, Prifmedium Druckluft mit 6 bar, Luftstrom zwischen 1 I/h und 5 I/h.
Gemessen wurde der Winkel zwischen der Position "geschlossen” und der Position "kein Durchfluss".

Folgende Angaben sind auf dem Kugelhahn dauerhaft gekennzeichnet: M06J22, DN 20 %", PN 40, CW
617N, EN 12420, W.

Tabelle Il - WESA-Kugelhahn, DN 20, G3/4", PN 16, Messing CW617N, Typ 840-05, 2 1221, W.
Registriernummer der Priifmuster 795200101/2.

Technische Merkmale | MaReinheit vaea_u o Abgerufen von bkl
technischen n (Testmethoden)
Wert
Merkmale
.. .. CSN EN 13828 entspricht den CSN EN 13828
1) _ ) ’
Ermiidungsprifung Art. 7.6.3.3 Anforderungen 2 Art. 7.6
Kennzeichnun ) CSN EN 13828, entspricht den Visuell
g Art. 8 Anforderungen ®

1)

2)

Prufbedingungen: Temperatur (23 + 2) °C, relative Luftfeuchtigkeit 50 %, Konditionierungszeit 24 h (Luft),
geschlossener Hahn mit Drehmoment 8 Nm, hydrostatischer Druck (0,2 - 0,4) MPa, Durchflussmenge (4 -
6) I/min, Anzahl der Zyklen 2500 fiir DN 20. Priifverfahren gemaR Art. 7.6.3.2 der oben angefiihrten Norm.

Keine Undichheiten wahrend der Priifung. Dichtheitspriifung nach Artikel 7.4.1 — ohne Undichheit.
Drehmomentpriifung gemaR Artikel 7.1 - das Drehmoment hat den zuldssigen Wert von 8 Nm nicht
Uberschritten.

Folgende Angaben sind auf dem Kugelhahn dauerhaft gekennzeichnet: DN 20 %", CW 617N, 2 1221 W .
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2.3 Probenahme

Die Muster wurden durch den Hersteller nach der Anforderung von AO 224, a.s. in folgenden Mengen
bereitgestellt:

— 795200101/1: 8 Stk. WESA-Kugelhéhne, DN 20, G3/4", PN 40, Messing CW617N, Serie 6060, M06
J22 W

— 795200101/2: 4 Stk. WESA-Kugelhéhne, DN 20, G3/4", PN 16, Messing CW617N, Serie 840-05, 2
1221 W

2.4 Ort der Durchfiihrung der Priifungen

Die mit der Konformititsbewertung verbundene Bewertung wurde in ITC, a. S. - AO 224 Zlin
durchgefihrt.

2.5 Beurteilung der Produktkonformitat

Das zertifizierte Produkt erfilllt in allen Eigenschaften die Anforderungen der festgelegten Norm CSN EN
13828.

3. Beurteilung des Produktionsmanagementsystems

Die Beurteilung des Produktionsmanagementsystems wurde anhand der Checkliste — Uberpriifung des
Produktionsmanagementsystems: WESA-Armaturen GmbH, Winterbach, BRD, am 6. 12. 2022
vorgenommen.

Dieses Dokument erwies sich als ausreichend, um nachzuweisen, dass der Hersteller das
ordnungsgeméafe Funktionieren des Produktionsmanagementsystems fiir die zertifizierten Produkte
gewabhrleistete.

4. Kontrollen

Fur ausgewéhlte Kennzahlen, die in der angegebenen Norm CSN EN 13828 aufgefiihrt sind, werden
einmal im Jahr Kontrollen der Ubereinstimmung mit den festgelegten Anforderungen an das Produkt
durchgefihrt.

5. Fazit

Bei den Mustern des gegensténdlichen Produkts wurde die Konformitét seiner Eigenschaften mit den
grundlegenden Anforderungen der Regierungsverordnung 163/2002 Slg. in der Fassung der
Regierungsverordnung 312/2005 Slg. sowie der Regierungsverordnung 215/2016 Slg., die in der
angegebenen Norm CSN EN 13828 spezifiziert sind, festgestellt.
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Die autorisierte Stelle Nr. 224 dndert gemaR § 11a Absatz 3 des Gesetzes Nr. 22/1997 Slg., in seiner
geénderten Fassung, das Zertifikat Nr. 21 0479 V/AO.

6. Liste der Dokumente fiir die Erstellung des Zertifizierungsprotokolls

e Antrag auf Konformitatsbewertung Nr. 795200101

* Regierungsverordnung Nr. 163/2002 Slg. in der Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005
Slg. und der Regierungsverordnung Nr. 215/2016 Slg. zur Festlegung technischer Anforderungen an
ausgewahlte Bauprodukte

e Beschluss Nr. 11/2023 dber die Erteilung einer Genehmigung fiir Tatigkeiten zur
Konformitatsbewertung von Produkten gemaR der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 Sig. in der
Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005 Slg. und der Regierungsverordnung Nr. 215/2016
Slg. zur Festlegung technischer Anforderungen fiir ausgewéhlte Bauprodukte

e Prufbericht Nr. 795200101-1, erstellt durch das Institut fiir Prifung und Zertifizierung a. s. -
akkreditiertes Labor Nr. 1004 Zlin am 7. 8. 2023

e Zertifikat Nr. 21 0479 V/AO, ausgestellt von ITC, a. s. - AO 224 Zlin am 4. 11. 2021
e Zertifizierungsprotokoll Nr. 793501943/2021, erstellt von ITC, a. s. - AO 224 Zlin am 4. 11. 2021
e Uberwachungsbericht Nr. 345200902/2023, erstellt von ITC, a. s. - AO 224 Zlin am 30. 1. 2023

e CSN EN 13828:2005 "Armaturen fiir Gebsude - Handbetatigte Kugelhdhne aus Kupferlegierungen
und nichtrostendem Stahl fiir die Verteilung von Trinkwasser in Geb&uden - Anforderungen und
Prifung"”

e Checkliste — Uberpriiffung des Produktionsmanagementsystems: WESA-Armaturen GmbH,
Winterbach, Deutschland, erstellt von ITC, a. s. - AO 224 Zlin am 6. 12. 2022.



